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El Gobierno cubano ha manifestado en diferentes ocasiones su interés por aumentar la inversión extranjera en Cuba. Actualmente Cuba cuenta con una Ley de Inversiones Extranjeras y ha publicado recientemente una ley tributaria. Además hay en vigor un APPRI y un CDI con España.

En Octubre de 2012, el Ministerio de Comercio Exterior y la Inversión Extranjera de Cuba, publicó una lista de proyectos de interés para ofrecer a empresas extranjeras. Se priorizan, principalmente, proyectos en los sectores agrario, energético y turístico. Estos proyectos son:

TITULO DEL PROYECTO: Contratos de Administración Azucarera

MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Contrato de Administración Productiva

PARTE CUBANA: Zerus S.A.

DESCRIPCION: Buscar gerencias que puedan financiar la recuperación de la producción de caña y de azúcar con una gestión empresarial moderna y recursos necesarios.
LOCALIZACION: La administración se realizará en centrales azucareros existentes de hasta 7000 toneladas de caña por día. 

MONTO DE INVERSION: $30 MMUSD.

TITULO DEL PROYECTO: Destilería de Alcohol
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta
PARTE CUBANA: Zerus S.A.

DESCRIPCION: Instalar nuevas destilerías para la producción y comercialización de alcohol a partir de jugos y mieles de caña de azúcar en centrales azucareros de más de 7 mil toneladas de caña diarias.
LOCALIZACION: Las destilerías estarán anexas a centrales azucareros existentes.
MONTO DE INVERSION: $15 MMUSD.
TITULO DEL PROYECTO: Plantaciones forestales con manejo intensivo para la producción de madera y el secuestro de carbono.
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Asociación Económica Internacional
PARTE CUBANA: Grupo Empresarial de Agricultura de Montaña (GEAM)
DESCRIPCION: El proyecto contempla el fomento de plantaciones forestales con manejo intensivo en tres polos productivos identificados: Ciego de Avila-Camagüey; Las Tunas-Holguín; Granma.
LOCALIZACION: El proyecto se localizará en las empresas forestales de Ciego de Avila, Holguín y Bayamo que disponen de extensas áreas infestadas de marabú, con topografía llana o ligeramente ondulada, donde se puede emplear la mecanización tanto para el fomento de las plantaciones como para la cosecha final. Las características de los suelos en estas regiones permiten el fomento de plantaciones de pino y especiales tropicales valiosas con altos rendimientos.
MONTO DE INVERSION: $189,0 MMUSD
TITULO DEL PROYECTO: Desarrollo de la producción de cítricos y frutales, como fruta fresca y productos industrializados.
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta
PARTE CUBANA: Empresa Cítricos Ceiba
DESCRIPCION: El proyecto incluye desde la preparación de los fomentos de cítricos y frutales hasta la adquisición de nuevas tecnologías para obtener pulpas, jugos naturales asépticos en distintos formatos, troceados y conservas, con destino a la exportación y al turismo.
LOCALIZACION: Provincia de Artemisa, en un lugar donde por naturaleza convergen el total de los productos agrícolas para su beneficio y posterior selección para su comercialización en el turismo y otros destinos.
MONTO DE INVERSION: estimado $50 MMUSD
TITULO DEL PROYECTO: Desarrollo de la producción agroindustrial de cítricos y frutales.
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta
PARTE CUBANA: Empresa de Cítricos de Santiago de Cuba
DESCRIPCION: Recuperación e incremento de las producciones de cítricos y otras frutas tropicales de la región, así como sus producciones industriales, lo que posibilitará incrementar las exportaciones, satisfacer el mercado interno y sustituir importaciones.
LOCALIZACION: Región de Contramaestre, Santiago de Cuba
MONTO DE INVERSION: $24 MMUSD
TITULO DEL PROYECTO: Bioeléctrica de 30 MW
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta
PARTE CUBANA: Zerus S.A.
DESCRIPCION: Cada bioeléctrica tendrá una capacidad de generación aproximada de 30 MW lo que significa 85 mil 600 MWh anuales, que sustituyen 22mil 550 tons de combustible y por ello se deja de emitir a la atmósfera alrededor de 64mil 200 tons de CO2. 
LOCALIZACION: Las bioeléctricas estarán anexas a centrales azucareros existentes.
MONTO DE INVERSION: $80 MMUSD
TITULO DEL PROYECTO: Parques eólicos para generación de electricidad conectados al Sistema Eléctrico Nacional. 
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta

PARTE CUBANA: Unión Eléctrica
DESCRIPCION: Generación de electricidad mediante la energía del viento como Fuente Renovable de Energía, sustituyendo la utilización de combustibles fósiles (crudo, fuel oil, diesel). El valor de la inversión inicial y la necesidad de mantener una elevada disponibilidad técnica hacen conveniente la participación de capital extranjero.
LOCALIZACIÓN: En 9 zonas con mediciones de viento certificadas internacionalmente, localizadas principalmente en la región costera norte-oriental del país, sin interferencia con zonas de desarrollo turístico y previamente conciliadas con el Instituto de Planificación Física.
MONTO DE INVERSION: Un parque eólico de 30 MW tiene un costo de $70 MMUSD

TITULO DEL PROYECTO: Láminas planas para panelería
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta

PARTE CUBANA:  Grupo Perdurit

DESCRIPCION: Producción de láminas lizas reforzadas con fibras  orgánicas y sintéticas, cemento, arenas naturales y aditivos para conformar muros interiores y exteriores, entrepisos, cubiertas y otros acabados.

LOCALIZACIÓN: Provincia de Artemisa
MONTO DE INVERSION: Aproximadamente $12,6 MMUSD

TITULO DEL PROYECTO: Planta de Fertilizantes granulados NPK
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa mxita
PARTE CUBANA: Empresa de Fertilizantes de Rayonitro
DESCRIPCION: Montar una nueva planta con una capacidad de 100 MTon/año, partiendo del uso de materias primas nacionales e importadas, produciendo formulaciones de uso general para diferentes cultivos y fórmulas bases para la planta de mezclado de fertilizantes granulados.
LOCALIZACIÓN: Se ubicará en la actual Planta de Rayonitro, provincia de Matanzas
MONTO DE INVERSION: En el orden de los $24 MMUSD
TITULO DEL PROYECTO: Planta de papel de Jatibonico
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta
PARTE CUBANA: Empresa Nacional de Papel
DESCRIPCION: Planta para la reconversión tecnológica, modernización y puesta en operación para la producción de papeles finos y conversión.
LOCALIZACIÓN: Jatibonico, provincia de Sancti Spiritus
MONTO DE INVERSION: Estimado $8,5 MMUSD
TITULO DEL PROYECTO: Planta de papel Tissou
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta
PARTE CUBANA: Empresa Nacional del Papel
DESCRIPCION: Construcción de una planta para la producción de papel higiénico en rollo para satisfacer la demanda de la población.
LOCALIZACIÓN: Se ubicará en Santa Cruz del Norte, provincia de Mayabeque 
MONTO DE INVERSION: Estimado $20 MMUSD
TITULO DEL PROYECTO: Contrato a riesgo para el reconocimiento y la investigación geológica de metales base (cobre, plomo, zinc) y otros minerales de interés
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: En el momento inicial se propone concertar un contrato de asociación económica internacional a riesgo para el desarrollo de los trabajos de prospección geológica y a partir de la verificación de la existencia de yacimientos comercializables y la existencia de un estudio de factibilidad positivo, se propondría la creación de una empresa mixta para la explotación, procesamiento y comercialización de los metales.
PARTE CUBANA: Geominera S.A.
DESCRIPCION: Desarrollo de trabajos de reconocimiento e investigación geológica (prospección-exploración) a riesgo, que permitan descubrir y evaluar minerales en cantidades y calidades tales que posibiliten la creación en el futuro de alguna forma de asociación económica internacional destinada a la explotación, procesamiento y comercialización de los minerales que se descubran.
LOCALIZACIÓN: La región que se propone para la realización de trabajos de investigación geológica a riesgo (prospección-exploración) en las siguientes regiones del país:
· región Cuba Central (provincias de Villa Clara, Cienfuegos, Sancti Spíritus)

· región Ciego de Avila, Camaguey, Las Tunas

· Región Sierra Maestra

· Regiones noroeste de Holguín y macizo Sagua Baracoa
TITULO DEL PROYECTO: Contratos de participación en la producción de petróleo (exploración a riesgo) en los bloques disponibles en tierra, en aguas someras y en aguas profundas de la Zona Económica Exclusiva de Cuba en el Golfo de México (ZEE)
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Contratos de exploración a riesgo o producción compartida (contrato de asociación económica internacional)
PARTE CUBANA: Unión Cubapetróleo
DESCRIPCION: Propone realizar la exploración del territorio de los bloques disponibles, mediante estudios geológicos, investigaciones sísmicas y perforación de pozos. En caso de descubrimiento, realizar el desarrollo y la explotación del yacimiento.
LOCALIZACIÓN: Los bloques disponibles para la negociación en tierra y aguas someras abarcan casi la totalidad del territorio nacional. En el caso de los bloques que se encuentran disponibles para la negociación en la ZEE existen 39 bloques ubicados en la zona noroccidental del área.
MONTO DE INVERSION: Para cada bloque disponible situado en tierra y aguas someras, suponiendo que la evaluación de su potencial petrolero llegue al menos hasta la perforación de un pozo, entre $15 y $20 MMUSD. Para el caso de los bloques ubicados en la ZEE el monto debe oscilar entre $160 y $180 MMUSD

TITULO DEL PROYECTO: Construcción de capacidades hoteleras y su posterior comercialización
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta

PARTE CUBANA: Gran Caribe o Grupo Hotelero Cubanacan

DESCRIPCION: Construcción, explotación y comercialización de hoteles de alto estandar con un mínimo entre 80 y 120 habitaciones por hotel.
LOCALIZACIÓN: Se cuenta con parcelas  identificadas en siete zonas turísticas del país: Cienfuegos; Ancón y Las Caletas (Sancti Spiritus); Ciego de Avila, Santa Lucía (Camaguey); Covarrubias (Las Tunas); Guardalavaca (Holguín)
MONTO DE INVERSION: Se ha estimado que el costo promedio por habitación (sin incluir el costo del terreno) se encuentra en el orden de los $160 MUSD
TITULO DEL PROYECTO: Propuesta de parcelas para la construcción de hoteles en Cienfuegos (región Costa Sur)
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta
PARTE CUBANA: Gran Caribe o Grupo Hotelero Cubanacan
DESCRIPCION: Construcción, explotación y comercialización de hoteles de alto estándar
LOCALIZACIÓN: Polo Cienfuegos, Sector Zona Norte; Polo Cienfuegos, Sector Zona Sur. Total habitaciones: 825
MONTO DE INVERSION: $160 MUSD por hab.

TITULO DEL PROYECTO: Propuesta de parcelas para la construcción de hoteles en Sancti Spiritus (región Costa Sur)
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta
PARTE CUBANA: Gran Caribe o Grupo Hotelero Cubanacan
DESCRIPCION: Construcción, explotación y comercialización de hoteles de alto estándar
LOCALIZACIÓN: Río Guaurabo; Polo Ancón; Polo Las Caletas. Total habitaciones: 825
MONTO DE INVERSION: $160 MUSD por hab.
TITULO DEL PROYECTO: Propuesta de parcelas para la construcción de hoteles en Santa Lucía, Camaguey
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta
PARTE CUBANA: Gran Caribe o Grupo Hotelero Cubanacan
DESCRIPCION: Construcción, explotación y comercialización de hoteles de alto estándar
LOCALIZACIÓN: Polo Santa Lucía, Sectores La Boca, Serena, Residencial Tararacos, Amigos del Mar, Nuevas Grandes. Total habitaciones: 8955
MONTO DE INVERSION: $160 MUSD por hab.
TITULO DEL PROYECTO: Propuesta de parcelas para la construcción de hoteles en Las Tunas
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta
PARTE CUBANA: Gran Caribe o Grupo Hotelero Cubanacan
DESCRIPCION: Construcción, explotación y comercialización de hoteles de alto estándar
LOCALIZACIÓN: Covarrubias, Covarrubias II, Real Covarrubias. Total habitaciones: 4122-4322
MONTO DE INVERSION: $160 MUSD por hab.
TITULO DEL PROYECTO: Propuesta de parcelas para la construcción de hoteles en Holguín
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta
PARTE CUBANA: Gran Caribe o Grupo Hotelero Cubanacan
DESCRIPCION: Construcción, explotación y comercialización de hoteles de alto estándar
LOCALIZACIÓN: Guardalavaca, norte de Holguín. Total habitaciones: 862
MONTO DE INVERSION: $160 MUSD por hab.

TITULO DEL PROYECTO: Propuesta de parcelas para desarrollo de campos de golf
MODALIDAD DE INVERSION EXTRANJERA: Empresa Mixta
PARTE CUBANA: Grupo Empresarial Extrahotelero Palmares

DESCRIPCION: Construcción y administración de desarrollos inmobiliarios asociados a campos de golf

LOCALIZACIÓN: Complejo Turiguanó, Ciego de Avila; Complejo Laguna de la Leche, Ciego de Avila; Complejo Serena-Santa Lucía, Camagüey; Complejo Amigos del Mar-Santa Lucía, Camagüey; Complejo en Covarrubias, Las Tunas.

Con fecha 5 de abril de 2013, con motivo de la Conferencia de Energía Eólica y Renovable, la Cámara de comercio de Cuba remitió los siguientes proyectos de interés para inversión en Cuba

TITULO DEL PROYECTO: Desarrollo de productos y aplicaciones de la energía solar térmica en Cuba y desde Cuba
Los proyectos se ejecutarán preferiblemente en La Habana y las provincias de Artemisa y Mayabeque a fin de reducir costos asociados a traslado y alojamiento de especialistas y transportación de recursos, excepto en lo referido al desarrollo de calentadores y concentradores que se realizará en la fábrica de calentadores solares con sede en Morón.

MONTO DE INVERSION: $3100 MUSD. 

B) Contraparte ejecutora o técnica

Empresa Alastor Ingeniería.

Instituto de Refrigeración y Climatización.

C) Otras instituciones que colaboran en la realización del proyecto.

RENSOL, CUBASOLAR, CUBAENERGIA, SEGERE, CIES.

3) Monto de financiamiento requerido y posible contraparte extranjera, en el caso de que se tenga identificada.

Financiamiento requerido estimado 3 100.0 MUSD. 

4) Relación de la entidad cubana con los beneficiarios del proyecto.
El Grupo RC tiene la responsabilidad en Cuba de desarrollar el empleo de la energía solar térmica y proveer de productos y servicios a todos los posibles usuarios de esta tecnología. Todos los beneficiarios del proyecto son clientes del Grupo RC.

El proyecto está encaminado al desarrollo de productos y aplicaciones que permitan introducir en Cuba nuevos productos y aplicaciones relacionadas con la energía solar térmica que incluye:

· Desarrollo de una instalación experimental de secado solar de la industria farmacéutica y otra de la agricultura.

· Desarrollo de una aplicación experimental de climatización solar.

· Desarrollo de una aplicación experimental de generación de vapor para procesos industriales.

· Desarrollo de una instalación experimental de destilación solar.

· Colaboración con la industria nacional para el desarrollo de la producción de equipos para procesos industriales de baja, media y alta temperatura.

· Evaluación de la factibilidad de instalación de una planta termosolar.

5) Historia, fundamentos y objetivos del proyecto.
A) Antecedentes

El Grupo industrial RC comenzó la producción de calentadores solares desde la década del 80 donde produjo e instalo de acuerdo a un desarrollo conjunto con la CUJAE varios miles de calentadores solares fundamentalmente en círculos infantiles, hospitales y centros de investigación y desarrollo, a partir de 1997 comenzó un programa de desarrollo de nuevas tecnologías en la producción de calentadores solares con el apoyo de CUEX S.A. y la tecnología Chromagen con una línea para ensamblar calentadores solares en cantidades muy pequeñas fundamentalmente destinados a las inversiones del turismo. En el año 2006 se comenzó a evaluar nuevamente la posibilidad de desarrollar la producción nacional de calentadores solares, un estudio del estado de la tecnología en el mundo sugería que la tecnología más barata y generalizada en el mundo era la de los calentadores solares de tubos de vacío que tenía a China como líder mundial en la producción e instalación  lo que sumado a las buenas relaciones comerciales existentes entre ambos países era una oportunidad a evaluar, como la tecnología no se conocía en Cuba se realizó un experimento para evaluar su comportamiento en nuestras condiciones el cual arrojo resultados muy satisfactorios y como conclusión final se decidió comprar una fábrica que se puso en marcha en Noviembre de 2009. Esta fábrica produce tres modelos de calentadores solares de baja presión  de ellos dos de tipo doméstico y uno que se emplea para grandes instalaciones centralizadas, con estos modelos se resuelve cerca del 80% de la demanda actual de calentadores solares para sistemas de baja temperatura, pero no está cubierta la demanda de los sistemas de alta presión que constituye el 20% restante, la cual se cubre actualmente con colectores importados, existe además una demanda de energía para procesos industriales de media temperatura que hoy no tiene respaldo con la producción nacional, pues no se producen calentadores solares con concentración y no existen hoy aplicaciones en Cuba relacionadas con la refrigeración y climatización solar, ni con los procesos industriales de media y alta temperatura. En el caso del secado y la destilación solar existen instalaciones aisladas de tipo experimental.

El objetivo es la asimilación y perfeccionamiento de estas tecnologías para su generalización en Cuba, evitando cada día más la dependencia y el empleo de combustibles fósiles y el deterioro del medio ambiente.

B) Fundamentación

El proyecto consiste en la asimilación de las nuevas tecnologías para desarrollar productos y aplicaciones de la energía solar térmica, disminuir el consumo de portadores energéticos convencionales y por lo tanto la emisión de CO2 a la atmosfera y reducir la dependencia energética.  

El proyecto abarca la preparación de especialistas para desarrollar productos y proyectar aplicaciones de estas tecnologías, así como para desarrollar estas aplicaciones tanto en el país como en el área del Caribe y centro américa, tomando en cuenta los 25 años de vinculación de RC con temas asociados al desarrollo de las energías renovables. La transferencia de la tecnología de producción de los equipos requeridos para su producción en el país, la preparación de los laboratorios para desarrollo y certificación de productos y aplicaciones, así como la evaluación periódica de la correcta explotación de las aplicaciones.

C) Objetivo principal y específico 

Objetivo: Crear las bases para la generalización del empleo de la energía solar térmica en Cuba en todas las variantes posibles e internacionalizar en lo posible estas experiencias.
D) Viabilidad y sostenibilidad

La contraparte cubana con asesoría o colaboración de la parte extranjera está en condiciones de elaborar los proyectos que se requieran, aportar el personal técnico necesario para la instalación, puesta en explotación y operación de las aplicaciones solicitadas.

6) Localización.
-Los proyectos se ejecutaran preferiblemente en la Ciudad de la Habana y las provincias de Artemisa y Mayabeque a fin de reducir costos asociados a traslado y alojamiento de especialistas y transportación de recursos, excepto en lo referido al desarrollo de calentadores y concentradores que se realizara en la fábrica de calentadores solares con sede en Moron.

7) Duración
-La concreción total de todos estos desarrollos de productos y aplicaciones se debe enmarcar en un periodo de 3 años como máximo.

8) Presupuesto del proyecto
-Debe reflejar de forma detallada el financiamiento externo solicitado, así como las aportaciones nacionales, desglosado además por cada elemento de gasto.

Además de lo detallado anteriormente, se deberán incluir  las necesidades en cada proyecto de Capacitación (Cursos, talleres, Consultorías especializadas) con participación de entidades extranjeras.

TITULO DEL PROYECTO: Desarrollo y fabricación industrial de picoturbinas

Contraparte Oficial: Ministerio Comercio Interior.

Contraparte Ejecutora: Empresa de Equipos Industriales Marcel Bravo.

Con la Colaboración: Empresas  GESIME, de la Provincia Santiago de Cuba. Universidad de Oriente, Fac. Ing. Mec. y otras Facultades, IPROYAZ Stgo. de Cuba,  CITMA, CONAS,CEDAI

Monto del Financiamiento:
Se estima un monto del financiamiento externo de 25000.00usd.

Aquí debemos aclarar que la partida de compra de tecnología pudiera aumentar o disminuir cuando se precisen algunos datos con los proveedores.

Relación con los Beneficiarios:
La relación con los beneficiarios finales se establecerá cuando se monten los Picoturbinas generadoras de electricidad a partir de un caudal hídrico entubado, no obstante podemos afirmar que Cuba ha creado un Sistema Electroenergético Nacional que cubre el 95% de la población y la mayor parte del territorio nacional, sin embargo  no ha podido extender estos resultados al resto, por lo caro que resulta las soluciones autónomas en los puntos fuera de este sistema.

· Estamos considerando que en Cuba hay necesidad de sistemas autónomos de generación de electricidad de:

· Viviendas ≈ 120 mil

· Mini industrias y Mini vaquerías ≈ 2 mil

·  Puntos Remotos (guarda bosques y otros) ≈ 1 mil

Considerando que el 10% de estos puntos puedan tener sistemas autónomos de generación por picoturbinas es probable tener una demanda de 10 mil a 15mil equipos en el país. Además de su potencialidad de exportación.

Historia, fundamento y objetivos del proyecto:

INTRODUCCION:

Considerando que en el actual mundo globalizado en que vivimos, el tema de la matrices energéticas constituye un tema de seguridad Nacional, que se agrava por la voracidad imperialista ante todos los recursos energéticos existentes en nuestro planeta, el presidente de los consejos de estado y de ministros de nuestro País General de Ejercito Raúl Castro Ruz dicto el decreto presidencial no 3 de fecha 11 de diciembre del 2012, con el objetivo de trazar la estrategia integral de la nación en este campo para  el periodo 2013- 2030.El tema energético es de carácter multilateral, multidisciplinario y muy complejo, por lo que el mismo debe de tener un tratamiento  de sistema, con un enfoque totalmente de integración y cooperación. si hay un país que tiene una potencialidad total para lograr lo anterior como un logro de nuestra revolución, es el nuestro, donde los centros de investigación , proyectos, consultores, universidades , las entidades productivas ,y organizaciones como la ANIR, BTJ ,Forum de Ciencia y Técnica, dentro de sus valores están los concepto de la unidad , cooperación e  integración para la obtención de los objetivos y metas trazadas por nuestro Partido , Estado y Gobierno, en esta oportunidad  para  potenciar el uso y aprovechamiento de las diferentes fuentes de energías renovables ,  y elevar así la eficiencia energética del país, y su sustentabilidad.

ANTECEDENTES Y DIAGNOSTICO

La Empresa de Equipos Industriales” Marcel Bravo” creada el 27 de Diciembre de 1983 por resolución 234 de Marcos Lage Coello , Ministro SIME, pertenece actualmente al Grupo Industrial GEM del  GESIME, situada al sudeste de la  Ciudad de Santiago de Cuba con domicilio legal en la carretera de la Refinería Km. 6 1/2 comenzó sus  operaciones con el Taller de Fundición, en el año 1984 se crea el taller de  Palería, más tarde en 1987 se crea el taller de  Bidones (Tanques Metálicos 210 lts) y en el año 1999 el taller de Cilindro de Gas de GLP(desactivado). 

Con una capital humano técnico y profesional calificado, siendo  este su principal recurso.

Actualmente cuenta con 4 talleres de base principales con procesos tecnológicos independientes y las Direcciones Comercializadora y la de Servicios Generales  que incluye Maquinado, Transporte y Servicio.

Los Talleres productivos son:

Fundición de Hierro Gris

Construcciones Metálicas

Envases Metálicos

Por contar con un equipamiento tecnológico de carácter  universal en dos de sus talleres, Fundición de Hierro Gris  y Construcciones Metálicas la misma tiene una capacidad tecnológica potencial para acometer producciones bajo el concepto de entrega llave en mano al cliente dentro del campo de las energías renovables, la misma se propone trabajar este tema bajo un esquema de integración y cooperación para sus producciones con el resto de las empresa de la rama metalmecánica (SIME) del territorio y de la Nación 

Es unidad docente de la Facultad de Ingeniería Mecánica de la Universidad de Oriente, con la cual se tiene convenio de trabajo para la implementación de Proyectos de Investigación, Innovación y Desarrollo, uso y servicio de sus laboratorios, siendo algunos de sus Especialistas Profesores adjuntos de dicha Facultad.

Además se tiene contrato con los mismos objetivos con el Centro de Investigación de  Energía Solar (CIES) del CITMA.

Para acometer estas producciones dentro del campo de las Energías Renovables se requiere fundamentalmente en el Taller de Fundición ejecutar una inversión, ya que se utiliza actualmente horno de cubilote de 5 Tn de capacidad al utilizar este equipo y con la tecnología de fundición en verde  no se pueden obtener espesores menores de 8 mm, lo que limita altamente acometer nuevas producciones 

Para ello se propone la adquisición de un horno de inducción oferta de la firma española HORMESA:

Horno de fusión de inducción de media frecuencia, con una capacidad de 1500 Kg. de hierro fundido.  El horno está soportado sobre un chasis de acero basculante hidráulico. La bobina inductora refrigerada por agua, se encuentra rodeando el recubrimiento refractario donde se fundirá la chatarra de hierro. Esta a su vez está rodeada de núcleos magnéticos para concentrar el flujo magnético dentro del volumen de la bobina, y a su vez evitar la dispersión de éste flujo.

Así mismo, el sistema comprende una unidad convertidor, unidad hidráulica para el basculamiento del horno y de la cubierta, y una estación de bombeo con sus respectivas bombas de emergencia para la refrigeración de la bobina y del convertidor. Así como el panel de control hidráulico del operario y la máquina de carga vibratoria.

El objetivo de esta inversión es incrementar sus producciones así como elevar la calidad de los productos fundidos en cuanto a la eliminación de los defectos internos y externos y mejorar la composición y estructura de los mismos.

Fundamentación:
Nuestro país necesita  lograr aumentar la cobertura electroenergética nacional a partir de sistemas autónomos sobre todo con soluciones a partir del uso de Energía Renovables, en este caso con Picoturbinas de generación eléctrica a partir de un caudal hídrico entubado lo que constituiría una solución sostenible y ecológica, que en definitiva mejoraría las condiciones de vida de las familias y entidades radicadas en lugares remotos, lograría un crecimiento en las fuentes de generación eléctrica , además favorecería la repoblación de las montañas cubanas, algo muy importante para el país.

 El país ha hecho ingentes esfuerzos en preparar ingenieros, técnicos y obreros altamente calificados que deberían con proyectos semejantes sustituir importaciones e incluso crear fuentes de ingresos externos al exportar  estos equipos.

 Por otra parte se persigue como un objetivo fundamental desarrollar un proyecto de  generación de electricidad a partir de los caudales hídricos entubados de costo viable para la economía de nuestro país, fiable, fácil de montar y mantener, actualizado, eficiente y potencialmente exportable.

Objetivo del financiamiento:

 Los objetivos a alcanzar con este financiamiento ante todo serian disminuir los plazos para desarrollar y fabricar las picoturbinas generadoras de electricidad partir de caudales hídricos entubados que necesita el país. Si logramos un financiamiento para adquirir la tecnología, la maquinaria, etc. acortaríamos el tiempo para entregar los equipos con los objetivos propuestos.

 Podría adquirirse las tecnologías más avanzadas y preparar al personal en estas técnicas.

Viabilidad y sostenibilidad:
Se comenzó el  Proyecto de Ingeniería de detalles a partir del estudio de un grupo de especialistas del IPROYAZ Santiago de Cuba que realizaron a la instalación donde esta montada esta tecnología de una firma austriaca en los laboratorios de GERA de la Facultad de Ingeniería Mecánica de la Universidad de Oriente, con la accesoria de la Facultad de Ingeniería Mecánica de la Universidad de Oriente y del CITMA
Localización:

·  Dirección: Carretera a la Refinería Km. 6 ½ Zona Industrial , San Miguel de Parada Santiago de Cuba, Cuba

Duración:
CRONOGRAMA:

	Etapas
	2013
	2014
	2015
	2016
	2030

	Estudios
	x
	
	
	
	

	Tareas Técnicas
	x
	
	
	
	

	Proyectos
	x
	
	
	
	

	Gestión aseguramientos

materiales
	x
	x
	x
	x
	

	Fabricación Prototipos
	x
	x
	
	
	

	Evaluación 
	
	x
	x
	
	

	Fabricación Serie 0
	
	
	x
	x
	

	Introducción en Producción
	
	
	x
	x
	x

	Factibilidad exportación
	
	
	
	x
	x


La parte cubana aportaría las naves con los sistemas ingenieros asociados así como la infraestructura de la Empresa de Equipos Industriales Marcel Bravo y otras dependencias pertenecientes a GESIME de santiago de Cuba.
Capacitación: 

Por otra parte debe concebirse un sistema de capacitación para todo el personal con el objetivo de asimilar en el menor tiempo posible los detalles de estas tecnologías. Parte de la preparación teórica puede obtenerse en Cuba pero será necesario aprender las experiencias de los fabricantes extranjeros,  bien en pasantías en fábricas o centros de estudios de estas tecnologías o contratando expertos extranjeros competentes y con experiencias en fábricas de este tipo de plantas.

Los Jefes y técnicos así como los obreros que lo necesiten deberán participar en Ferias, Talleres, visitas a fábricas y otros  para incorporar las buenas prácticas asociadas a esta industria.

TITULO DEL PROYECTO: Desarrollo y fabricación industrial de planta de gasificación biomasa forestal para alimentar grupos electrógenos

Contraparte Oficial: MINAGRI. EMPRESA FORESTAL

Contraparte Ejecutora: Empresa de Equipos Industriales Marcel Bravo.

Con la Colaboración: Empresas  GESIME, de la Provincia Santiago de Cuba. Universidad de Oriente, Fac. Ing. Mec. y otras Facultades, IPROYAZ Stgo. de Cuba, Centro de Investigación Energía Solar, CITMA, CONAS, CEDAI

Contraparte extranjera: ANKUR, India

Monto del Financiamiento:
 Se estima un monto de financiamiento necesario de:

                    Moneda total        CUC               CUP

Fabricación: 450,0                   315,0            135,0

Prototipo

 y serie 0

de 5u

Desglose de la inversión a realizar en el taller de fundición con un horno de inducción de la firma española HORMESA.

[image: image1.emf]CUC CUP TOTAL CUC CUP TOTAL

Construcción y Montaje 15,0 95,0 110,0 15,0 95,0 110,0

Equipos 353,4 10,2 363,6 353,4 10,2 363,6

Otros 0,0 7,0 7,0 0,0 7,0 7,0

Total inversión fija 368,4 112,2 480,6 368,4 112,2 480,6

Desglose de la Inversión

TOTAL 1


Así como en los otros talleres invertir en la reparación del equipamiento con un mantenimiento capital estimado en:

Moneda Total: $118,00MP de ellos en CUC: $53,10MP

Se requiere invertir en equipos de inspección medición y ensayos tales como pirómetro láser, espectrómetro, durómetros con un valor estimado:

Moneda Total: $91,00MP de ellos en CUC: $55,51MP

Se requiere financiamiento para el pago de:

-La documentación técnica de proyectos,

-Proyectos de Investigación.

-Estudios de viabilidad, factibilidad e investigación de mercado

--Licencias

Con valor estimado:

Moneda Total: $137,46MP de ellos en CUC: $45,50MP

Aquí debemos aclarar que la partida de compra de tecnología pudiera aumentar o disminuir cuando se precisen algunos datos con los proveedores.
Relación con los Beneficiarios:
La relación con los beneficiarios finales se establecerá cuando se monte y evalué el prototipo, no obstante podemos afirmar que Cuba existen 36 aserrios y otras dependencias del MINAGRI productoras de diferentes tipos de biomasas (arroz, café) potenciales factibles para la instalación de este tipo de tecnologías que alimenten grupos electrógenos.

Considerando que en Cuba hay necesidad de sistemas autónomos de generación de electricidad, que el total de estas dependencias puedan tener sistemas autónomos de generación de electricidad a partir de la biomasa forestales y agrícolas es probable tener una demanda de 100 u y 500 u en el país. Así como la factibilidad de su exportación
Historia, fundamento y objetivos del proyecto:

INTRODUCCION:

Considerando que en el actual mundo globalizado en que vivimos, el tema de la matrices energéticas constituye un tema de seguridad Nacional, que se agrava por la voracidad imperialista ante todos los recursos energéticos existentes en nuestro planeta, el presidente de los consejos de estado y de ministros de nuestro País, General de Ejercito Raúl Castro Ruz dicto el decreto presidencial no 3 de fecha 11 de diciembre del 2012, con el objetivo de trazar la estrategia integral de la nación en este campo para  el periodo 2013- 2030.El tema energético es de carácter multilateral, multidisciplinario y muy complejo, por lo que el mismo debe de tener un tratamiento  de sistema, con un enfoque totalmente de integración y cooperación. si hay un país que tiene una potencialidad total para lograr lo anterior como un logro de nuestra revolución, es el nuestro, donde los centros de investigación , proyectos, consultores, universidades , las entidades productivas ,y organizaciones como la ANIR, BTJ ,Forum de Ciencia y Técnica, dentro de sus valores están los concepto de la unidad , cooperación e  integración para la obtención de los objetivos y metas trazadas por nuestro Partido , Estado y Gobierno, en esta oportunidad  para  potenciar el uso y aprovechamiento de las diferentes fuentes de energías renovables,  y elevar así la eficiencia energética del país, y su sustentabilidad.
ANTECEDENTES Y DIAGNOSTICO

La Empresa de Equipos Industriales” Marcel Bravo” creada el 27 de Diciembre de 1983 por resolución 234 de Marcos Lage Coello , Ministro SIME, pertenece actualmente al Grupo Industrial GEM del  GESIME, situada al sudeste de la  Ciudad de Santiago de Cuba con domicilio legal en la carretera de la Refinería Km. 6 1/2 comenzó sus  operaciones con el Taller de Fundición, en el año 1984 se crea el taller de  Palería, más tarde en 1987 se crea el taller de  Bidones (Tanques Metálicos 210 lts) y en el año 1999 el taller de Cilindro de Gas de GLP(desactivado). 

Con una capital humano técnico y profesional calificado, siendo  este su principal recurso.

Actualmente cuenta con 4 talleres de base principales con procesos tecnológicos independientes y las Direcciones Comercializadora y la de Servicios Generales  que incluye Maquinado, Transporte y Servicio.

Los Talleres productivos son:

Fundición de Hierro Gris

Construcciones Metálicas

Envases Metálicos

Por contar con un equipamiento tecnológico de carácter  universal en dos de sus talleres, Fundición de Hierro Gris  y Construcciones Metálicas la misma tiene una capacidad tecnológica potencial para acometer producciones bajo el concepto de entrega llave en mano al cliente dentro del campo de las energías renovables, la misma se propone trabajar este tema bajo un esquema de integración y cooperación para sus producciones con el resto de las empresa de la rama metalmecánica (SIME) del territorio y de la Nación 

Es unidad docente de la Facultad de Ingeniería Mecánica de la Universidad de Oriente, con la cual se tiene convenio de trabajo para la implementación de Proyectos de Investigación, Innovación y Desarrollo, uso y servicio de sus laboratorios, siendo algunos de sus Especialistas Profesores adjuntos de dicha Facultad.

Además se tiene contrato con los mismos objetivos con el Centro de Investigación de  Energía Solar (CIES) del CITMA.

Para acometer estas producciones dentro del campo de las Energías Renovables se requiere fundamentalmente en el Taller de Fundición ejecutar una inversión, ya que se utiliza actualmente horno de cubilote de 5 Tn de capacidad al utilizar este equipo y con la tecnología de fundición en verde  no se pueden obtener espesores menores de 8 mm, lo que limita altamente acometer nuevas producciones 

Para ello se propone la adquisición de un horno de inducción oferta de la firma española HORMESA:

Horno de fusión de inducción de media frecuencia, con una capacidad de 1500 Kg. de hierro fundido.  El horno está soportado sobre un chasis de acero basculante hidráulico. La bobina inductora refrigerada por agua, se encuentra rodeando el recubrimiento refractario donde se fundirá la chatarra de hierro. Esta a su vez está rodeada de núcleos magnéticos para concentrar el flujo magnético dentro del volumen de la bobina, y a su vez evitar la dispersión de éste flujo.

Así mismo, el sistema comprende una unidad convertidor, unidad hidráulica para el basculamiento del horno y de la cubierta, y una estación de bombeo con sus respectivas bombas de emergencia para la refrigeración de la bobina y del convertidor. Así como el panel de control hidráulico del operario y la máquina de carga vibratoria.

El objetivo de esta inversión es incrementar sus producciones así como elevar la calidad de los productos fundidos en cuanto a la eliminación de los defectos internos y externos y mejorar la composición y estructura de los mismos.

Fundamentación:
Nuestro país necesita  lograr aumentar la cobertura electroenergética nacional a partir de sistemas autónomos sobre todo con soluciones a partir del uso de Energía Renovables, en este caso con plantas de gasificación de biomasa forestal para alimentar grupos electrógenos lo que constituiría una solución sostenible y ecológica, que en definitiva mejoraría las condiciones de vida de las familias y entidades radicadas en lugares remotos, crearía nuevos empleos, lograría un crecimiento en las fuentes de generación eléctrica , además favorecería la repoblación de las montañas cubanas, algo muy importante para el país.

El país ha hecho ingentes esfuerzos en preparar ingenieros, técnicos y obreros altamente calificados que deberían con proyectos semejantes sustituir importaciones e incluso crear fuentes de ingresos externos al exportar  estos equipos.

Por otra parte se persigue como un objetivo fundamental desarrollar un proyecto de planta de generación de gas a partir de la biomasa forestal de costo viable para la economía de nuestro país, fiable, fácil de montar y mantener, actualizado, eficiente y potencialmente exportable.

Objetivo del financiamiento:

Los objetivos a alcanzar con este financiamiento ante todo serian disminuir los plazos para desarrollar y fabricar las plantas de biogás a partir de biomasa forestal que necesita el país. Si logramos un financiamiento para adquirir la tecnología, la maquinaria, etc. acortaríamos el tiempo para entregar los equipos con los objetivos propuestos.

Podría adquirirse las tecnologías más avanzadas y preparar al personal en estas técnicas.

Viabilidad y sostenibilidad:
Se comenzó el  Proyecto de Ingeniería de detalles a partir del estudio de un grupo de especialistas del IPROYAZ Santiago de Cuba que realizaron a la instalación de tecnología de la firma ANKUR, India montado en el aserrio del Brujo poblado de Siboney de Santiago de Cuba, con la accesoria de la Facultad de Ingeniería Mecánica de la Universidad de Oriente y del CITMA

Localización:

·  Dirección: Carretera a la Refinería Km. 6 ½ Zona Industrial , San Miguel de Parada Santiago de Cuba, Cuba

Duración:
CRONOGRAMA:

	Etapas
	2013
	2014
	2015
	2016
	2030

	Estudios
	x
	
	
	
	

	Tareas Técnicas
	x
	
	
	
	

	Proyectos
	x
	x
	
	
	

	Gestión aseguramientos

materiales
	x
	x
	x
	x
	

	Fabricación Prototipos
	x
	x
	x
	
	

	Evaluación 
	
	x
	x
	x
	

	Fabricación Serie 0
	
	x
	x
	x
	

	Introducción en Producción
	
	
	x
	x
	x

	Factibilidad exportación
	
	
	
	x
	x


 La parte cubana aportaría las naves con los sistemas ingenieros asociados así como la infraestructura de la Empresa de Equipos Industriales Marcel Bravo y otras dependencias pertenecientes a GESIME de santiago de Cuba.
Capacitación: 

Por otra parte debe concebirse un sistema de capacitación para todo el personal con el objetivo de asimilar en el menor tiempo posible los detalles de estas tecnologías. Parte de la preparación teórica puede obtenerse en Cuba pero será necesario aprender las experiencias de los fabricantes extranjeros,  bien en pasantías en fábricas o centros de estudios de estas tecnologías o contratando expertos extranjeros competentes y con experiencias en fábricas de este tipo de plantas.

Los Jefes y técnicos así como los obreros que lo necesiten deberán participar en Ferias, Talleres, visitas a fábricas y otros  para incorporar las buenas prácticas asociadas a esta industria.

TITULO DEL PROYECTO: Proyecto para la asimilación de tecnologías para desarrollar el empleo de la energía solar térmica en instalaciones de climatización

Órganos Nacionales de Contrapartida 

A) Entidad cubana contraparte oficial del proyecto.

Instituto de Refrigeración y Climatización.

B) Contraparte ejecutora o técnica

Instituto de Refrigeración y Climatización.

Nota: En algunos casos coincide en una sola entidad las tres partes (oficial, ejecutora y técnica)

C) Otras instituciones que colaboran en la realización del proyecto.

FRIOCLIMA, FRIGEL, RENSOL.

3) Monto de financiamiento requerido y posible contraparte extranjera, en el caso de que se tenga identificada.

Financiamiento requerido estimado 450.0 MCUC y 220.0 MP

4) Relación de la entidad cubana con los beneficiarios del proyecto.
El proyecto está dirigido a garantizar la climatización de varias dependencias del Hospital Pediátrico de Marianao. El IRC ha realizado estudios de la factibilidad de suministrar aire acondicionado a diversas salas del hospital mediante el uso de sistemas de climatización por absorción empleando la energía solar.

5) Historia, fundamentos y objetivos del proyecto.
A) Antecedentes

El Instituto de Refrigeración y Climatización (IRC) es un centro de ciencia e innovación tecnológica adscripto al Grupo Industrial de refrigeración y Calderas del Ministerio de la Industria Sideromecánica y el Reciclaje (SIME), fundado en 1976 viene trabajando desde sus inicios en la introducción y asimilación del empleo de la energía solar dando sus primeros pasos en el desarrollo de colectores solares planos y en la ejecución de proyectos de suministro de agua caliente sanitaria mediante colectores solares en círculos infantiles.

A partir de estos inicios se desarrollaron otras empresas del grupo RC entre las que se encuentra RENSOL que hoy produce 5000 colectores solares de tubos al vacio anuales y que ha instalado sistemas de colectores solares en hoteles, hospitales, escuelas, entre otras instalaciones. Actualmente el Grupo RC preside el Grupo Nacional de Energía Solar.

El IRC viene trabajando desde el año 2005 en el desarrollo e introducción de la tecnología de climatización por absorción empleando energía solar térmica. En el país existe un gran número de instalaciones que podrían aplicar esta tecnología lo que significaría un ahorro de energía sustancial, disminuir la emisión de CO2 a la atmósfera y la difusión del empleo de tecnologías limpias por todo el país.

La introducción de esta tecnología en la industria permitiría garantizar su extrapolación a todas las instalaciones existentes en el país y a las que se proyecten en el futuro, lo cual sería imposible por los elevados costos de la misma si hubiera que adquirir el equipamiento en el exterior, esto a su vez ampliaría las líneas de trabajos de esas instituciones y crearía nuevos puestos de trabajo.

El IRC cuenta con la experiencia en el trabajo con proyectos internacionales fue participante junto con la Oficina Técnica de Ozono de Cuba de los siguientes proyectos del PNUD:

· Proyecto Sombrilla. Para la eliminación de los gases que afectan la Capa de Ozono de todas las producciones de equipos en Cuba.

· Proyecto de Eliminación de Sustancias Agotadoras de la Capa de Ozono

Asimismo el IRC ha gestionado diversos proyectos desde la etapa de proyecto, hasta suministro, montaje y puesta en marcha para lo cual cuenta con los correspondientes registros como consultor, proyectista, contratista y subcontratista ante el Ministerio de la Construcción de la República de Cuba.

B) Fundamentación

-Debe explicarse el motivo por el cual es necesario el proyecto.

El proyecto consiste en la asimilación de las nuevas tecnologías  de climatización por absorción empleando energía solar térmica, para disminuir el consumo de electricidad y por lo tanto la emisión de CO2 a la atmosfera. Además esto implicaría fomentar el empleo de energías renovables con una solución novedosa que nunca ha sido introducida en el país. 

El proyecto abarca la preparación de especialistas para proyectar instalaciones con esta tecnología, así como para que estos a su vez pueda transferir este conocimiento. La transferencia de la tecnología de producción de los equipos requeridos para su producción en el país, la preparación de los laboratorios del IRC para poder certificar esta tecnología y garantizar su correcta aplicación y la ejecución de proyectos demostrativos con fines docentes en la sede del IRC, y para además poder conocer el comportamiento en una instalación y obtener experiencias para su extensión en otras instalaciones, mientras se da seguimiento a su comportamiento mediante el laboratorio del IRC.

C) Objetivo principal y específico 

Objetivo: Asimilar la tecnología de climatización por absorción empleando energía solar térmica. 

En el país no existe experiencia en el empleo de la energía solar térmica para producir frio y con las altas temperaturas del país durante la mayor parte del año el empleo de la climatización se ha incrementado lo que implica la elevación del consumo de energía que en Cuba es producida en su mayor parte en Plantas que emplean como combustible el petróleo 

· Lograr la disminución del consumo de energía en las instalaciones de climatización central, mediante el empleo de energía solar térmica.

· Desarrollar un proyecto piloto de instalación de climatización con energía solar térmica en el IRC con e objetivo de emplearlo como material de estudio para la preparación de los especialistas del pais y poder darle un seguimiento mediante nuestro laboratorio.

· Potenciar el laboratorio del IRC para permitir el seguimiento de esta tecnología y verificar la calidad de los equipos que se emplean en ella.

· Preparar a los técnicos y especialistas del país en el uso de esta tecnología mediante la preparación de nuestros especialistas en instituciones con experiencia en la misma.

· Lograr la transferencia tecnológica a FRIOCLIMA de la producción de equipos de absorción para darle continuidad a este proyecto.

· Desarrollar en RENSOL la producción de colectores solares planos requeridos para la introducción de esta tecnología.

D) Viabilidad y sostenibilidad

-Debe referirse la necesidad de que la contraparte cubana posea las condiciones necesarias que permitan la materialización del proyecto, lo cual se puede expresar en capacidad técnica, disponibilidad de recursos materiales y humanos, infraestructura, etc. En cuanto a la sostenibilidad, no debe depender de los recursos externos, o sea, que sin la inyección de recursos en MLC seamos capaces de lograr que la acción sea sostenible en el tiempo.

6) Localización.
-El proyecto se ejecutará en la Ciudad de La Habana.

7) Duración
- La acción tendría una duración de 36 meses comenzando en primer lugar con la preparación de los especialistas para trabajar en la elaboración de proyectos donde se introduzca esta tecnología, así como en el diseño y producción de equipos para desarrollar esta tecnología. Igualmente la preparación de especialistas, técnicos y obreros en la tecnología de producción de este equipamiento.

Los especialistas que reciban la preparación serán los encargados de divulgar posteriormente esta tecnología mediante cursos de postgrado, entrenamientos y diplomados que serán organizados por el IRC.

Como resultado de esta preparación se desarrollara un proyecto piloto en las instalaciones del IRC que permitirá con la aplicación de esta tecnología analizar el comportamiento de la misma en las condiciones de cubanas mediante el seguimiento a realizar por los laboratorios del IRC que evaluarán el comportamiento del equipamiento, y permitirá ajustar la misma para su aplicación en una instalación hospitalaria de mayor escala.

Los especialistas  del laboratorio serán preparados para evaluar esta tecnología, así como fortalecida la infraestructura de laboratorio para poder acometer estas tareas y darle seguimiento a la calidad y eficiencia de los equipos que se produzcan en la planta RENSOL para el caso de los colectores solares planos, como para el de las máquinas de absorción que se fabriquen en FRIOCLIMA.

8) Presupuesto del proyecto
-Debe reflejar de forma detallada el financiamiento externo solicitado, así como las aportaciones nacionales, desglosado además por cada elemento de gasto.

Además de lo detallado anteriormente, se deberán incluir  las necesidades en cada proyecto de Capacitación (Cursos, talleres, Consultorías especializadas) con participación de entidades extranjeras.

TITULO DEL PROYECTO: Proyecto de desarrollo y fabricación de turbinas hidráulicas

Contraparte Oficial: Planta Mecánica VC.

Contraparte Ejecutora: Planta Mecánica VC.

Con la Colaboración: UCLV y otros.
Monto del Financiamiento:
Se estima un monto del financiamiento  de 4 000 000.00usd.

Aquí debemos aclarar que la partida de compra de tecnología pudiera aumentar o disminuir cuando se termine estudio de factibilidad.
Relación con los Beneficiarios:
Nuestro principal cliente desde 1980 es Hidroenergía, las relación de trabajo con ellos es inmejorable, y con los que tenemos contrato de fabricación y reparación, si hoy estamos ante una posible inversión es porque ellos han presentado una demanda de fabricación a partir de sus proyecciones futuras, hoy existen en el país más de 300 turbinas fabricadas por nosotros y que hidroenergía explota diariamente. 
Historia, fundamento y objetivos del proyecto:

Antecedentes:
En 1980 Planta Mecánica, en colaboración con diferentes organizaciones de Naciones Unidas, países de América y Europa así como con empresas y compañías de varios países comenzó el desarrollo de una gama de turbinas que diera respuesta a las necesidades de electrificación de zonas aisladas y montañosas de Cuba. Años más tarde se incorporó al programa el aprovechamiento de las capacidades potenciales de generación de embalses existentes en Cuba. En ese proyecto se destacó la participación de la Organización Latinoamericana para el Desarrollo de la Energía (OLADE), rama de la organización de las Naciones Unidas para el desarrollo industrial  (ONUDI), ELECTROBRAS de Brasil que aportó tecnología para el cálculo y diseño de obras de hidroenergía, la organización NOSAKI de Japón, organizaciones de China y Checoslovaquia que capacitaron personal cubano y aportaron tecnología y equipamiento para instalaciones. A partir de 1984, Planta Mecánica diseña y fabrica con tecnología propia turbinas para minihidroeléctricas: turbinas de flujo cruzado tipo Banki en rangos de potencia hasta 200 kW y turbinas de impulso tipo Pelton en potencias hasta 1100 kW. Se ha incursionado en la fabricación de turbinas del tipo Francis en colaboración con firmas extranjeras. 
Fundamentación:
Nuestro país necesita alcanzar la independencia energética, de manera que la energía renovable pueda sustituir en gran medida la generación con combustible fósil, es la energía producida por saltos o corrientes de agua una alternativa a desarrollar para lograr tal objetivo. En estos momentos nosotros contamos con la demanda de Hidroenergía, como se puede ver en cuadro rojo las intenciones de desarrollo son elevadas, para lograr esto solamente en equipamiento se necesitan aproximadamente 112 millones de euros.

[image: image2.png]Programa de desarrollo Hidroenergia
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Objetivo del financiamiento:

Los objetivos a alcanzar con esta inversión serian instalar un taller de turbinas con todas las posibilidades tecnologías para poder fabricar las turbinas que aparecen en la demanda y que hoy se salen de la gama de turbinas fabricadas por nosotros, dar capacitación al personal que trabajará en este taller, en fin lograr alcanzar una preparación tecnológica que nos [permita responder a las exigencias priorizadas por el país y también en un futuro cercano poder exportar  nuestros productos a Latinoamérica.    
Viabilidad y sostenibilidad:
Hoy nosotros contamos con dos técnicos y toda la documentación de una gema de turbinas Pelton y Banki, necesitamos ampliar nuestras posibilidades a turbinas Francis y Kaplan que son las que están demandando nuestros clientes. Es necesaria  la presencia de un tercero que nos capacite y transfiera tecnología y lograr una integración progresiva que nos permita en un futuro apoderarnos de la tecnología, de esta forma podemos hacer que el proyecto sea sostenible.  

Localización:

Empresa Planta Mecánica 

Calle A #39 e/C, Arroyo Carrascal y Carretera a Planta Mecánica Zona Industrial Noroeste, Código Postal 50400 Santa Clara, Villa Clara

Teléfonos.29l889 / 291804    Fax. 291690

franco@plantamec.co.cu, danilo@plantamec.co.cu

Equipamiento necesario y presupuesto aproximado en equipamiento 

En esta tabla faltan otros gastos que incluyen la parte civil, eléctrica, redes, trasportación, capacitación y  otros, en la medida que el proyecto avance esos valores pueden ser identificados con mayor exactitud.  

	Equipo
	Valor Estimado
	Observaciones

	Torno CNC
	€ 250.000 
	Estimado

	Fresadora CNC
	€150. 000
	Estimado

	Mandrinadora CNC 
	€200.000
	Estimado

	Reconversión
	€260.000
	Estimado

	Maq. De Soldar
	€4000
	Estimado

	Plasmatrón
	€150.000
	Estimado

	Maq. De Soldar TIG
	€4000
	Estimado

	Dobladora de tubo
	€1500
	Estimado

	Press Brake
	€200.000
	Estimado

	Roladora
	€350.000
	Estimado

	Cizalla 
	€180.000
	Estimado

	Horno de 1.5
	€1.200 000
	Estimado

	Mejorar equipos de laboratorio
	€100.000
	Estimado

	Banco de prueba
	€80.000
	Estimado

	Total
	€2.994500
	


Capacitación: 

Por otra parte debe concebirse un sistema de capacitación para todo el personal con el objetivo de asimilar en el menor tiempo posible los detalles de estas tecnologías. Parte de la preparación teórica puede obtenerse en Cuba pero será necesario aprender las experiencias de los fabricantes extranjeros,  bien en pasantías en fábricas o centros de estudios de estas tecnologías o contratando expertos extranjeros competentes y con experiencias en fábricas de miniturbinas.

Los Jefes y técnicos así como los obreros que lo necesiten deberán participar en Ferias, Talleres, visitas a fábricas y otros  para incorporar las buenas prácticas asociadas a esta industria.

Ing. Danilo Sánchez Ruiz

Dpto. de Desarrollo P. Mecánica VC
TITULO DEL PROYECTO: Desarrollo y fabricación industrial de pequeño aerogenerador cubano

Contraparte Oficial: Empresa Cubana de Acero.

Contraparte Ejecutora: Empresa Cubana de Acero.

Con la Colaboración: ISJAE, INEL y otros.
Monto del Financiamiento:
Se estima un monto del financiamiento externo de 1250000.00usd.
Aquí debemos aclarar que la partida de compra de tecnología pudiera aumentar o disminuir cuando se precisen algunos datos que estamos buscando.
Relación con los Beneficiarios:
La relación con los beneficiarios finales se establecerá cuando se monten los Pequeños Aerogeneradores (PAG), no obstante podemos afirmar que Cuba ha creado un Sistema Electroenergético Nacional que cubre el 95% de la población y la mayor parte del territorio nacional, sin embargo  no ha podido extender estos resultados al resto, por lo caro que resulta las soluciones autónomas en los puntos fuera de este sistema.

Estamos considerando que en Cuba hay necesidad de sistemas autónomos de generación de electricidad de:

· Viviendas ≈ 120 mil

· Mini industrias y Mini vaquerías ≈ 2 mil

·  Puntos Remotos (guarda bosques y otros) ≈ 1 mil

Considerando que el 10% de estos puntos puedan tener sistemas autónomos eólicos (a partir de mapa eólico de Cuba) es probable tener una demanda de 10 mil a 15mil equipos en el país.
Historia, fundamento y objetivos del proyecto:

Antecedentes:
 A partir del encargo estatal dado a nuestra empresa de convertirse en el fabricante de PAG en Cuba y con el desarrollo alcanzado en las últimas décadas en la fabricación de estos equipos en los países desarrollados se ha abierto una oportunidad y una esperanza para los países emergentes.

 En nuestro país se han hecho varios intentos por fabricar industrialmente PAG , el logro mayor lo ostenta un humilde artesano que ha logrado fabricar cerca 500 equipos artesanalmente. Por lo que su fabricación en serie sigue siendo un reto.
Fundamentación:
Nuestro país necesita electrificar al 5% de la población, lograr aumentar la cobertura electroenergética nacional a partir de sistemas autónomos sobre todo con soluciones a partir del uso de Energía Renovables, en este caso con Pequeños Aerogeneradores constituiría una solución sostenible y ecológica, que en definitiva mejoraría las condiciones de vida de las familias radicadas en lugares remotos, crearía nuevos empleos, lograría un crecimiento en las producciones agropecuarias, además favorecería la repoblación de las montañas cubanas, algo muy importante para el país.

 El país ha hecho ingentes esfuerzos en preparar ingenieros, técnicos y obreros altamente calificados que deberían con proyectos semejantes sustituir importaciones e incluso crear fuentes de ingresos externos al exportar al área del Caribe estos equipos.

 Por otra parte se persigue como un objetivo fundamental desarrollar un PAG barato, fiable, fácil de montar y mantener, actualizado, eficiente y viable.
Objetivo del financiamiento:

 Los objetivos a alcanzar con este financiamiento ante todo serian disminuir los plazos para desarrollar y fabricar los PAG que necesita el país. Si logramos un financiamiento para adquirir la tecnología, la maquinaria, etc. acortaríamos el tiempo para entregar los equipos con los objetivos propuestos.

 Podría adquirirse las tecnologías más avanzadas y preparar al personal en estas técnicas.

 La fabricación de los Pequeños Aerogeneradores (PAG)  altamente eficientes y fiables está reducida a un pequeño grupo de Empresas que han desarrollado tecnologías que no están al alcance de los países emergentes que pretendan masificar el uso de estos equipos.

Viabilidad y sostenibilidad:
 Hemos comenzado nuestro diseño a partir del estudio y la experiencia de un grupo de compañeros, incluso algunos son asesores externos, de modo que se puede avanzar así, pero con la ayuda exterior los resultados serian más expeditos.
Localización:

·  Dirección: Vento  #1101 entre Vista Alegre y O´Farril, Víbora, 10 de Octubre, La Habana, Cuba.

Duración:

Cronograma

	Presentación del Proyecto---------------------------
	 0

	Aprobación Preliminar--------------------------------
	 4 semanas

	Estudios, completamiento de la información----
	 4 semanas

	Aprobación Definitiva ---------------------------------
	 4 semanas

	Adquisición del equipamiento, tecnologías, Transporte, etc
	24 semanas

	Montaje y puesta en marcha------------------------
	6 semanas

	Producción y venta50 PAG/ año I

                               100 PAG/ año II

                               200 PAG/ año III
	


Presupuesto del proyecto:
	Equipamiento Industrial (cizallas, roladora, plegadora, máquina de corte de metales, tornos, centro mecanizado)
	   600 000.00usd

	Equipos de transporte 
	     50 000.00usd

	Compra de tecnología (software, tecnología, literatura, entrenamientos)
	   500 000.00usd

	Materiales y componentes
	   100 000.00usd

	Total 
	1 250 000.00usd


La parte cubana aportaría las naves con los sistemas ingenieros asociados así como la infraestructura de Cubana de Acero y personal calificado.
Capacitación: 

Por otra parte debe concebirse un sistema de capacitación para todo el personal con el objetivo de asimilar en el menor tiempo posible los detalles de estas tecnologías. Parte de la preparación teórica puede obtenerse en Cuba pero será necesario aprender las experiencias de los fabricantes extranjeros,  bien en pasantías en fábricas o centros de estudios de estas tecnologías o contratando expertos extranjeros competentes y con experiencias en fábricas de Pequeños Aerogeneradores.

Los Jefes y técnicos así como los obreros que lo necesiten deberán participar en Ferias, Talleres, visitas a fábricas y otros  para incorporar las buenas prácticas asociadas a esta industria.

TITULO DEL PROYECTO: Desarrollo y fabricación de molinos a viento

Contraparte Oficial: IMECA.

Contraparte Ejecutora: IMECA.

Con la Colaboración: CTEC, IAGRI.
Monto del Financiamiento:
Se estima un monto del financiamiento externo de 300000.00usd.
Aquí debemos aclarar que la partida de compra de tecnología pudiera aumentar o disminuir cuando se precisen algunos datos que estamos buscando.
Relación con los Beneficiarios:
La relación con los beneficiarios finales se establecerá cuando se monten los Pequeños Molinos a Viento, como parte del programa alimentario que lleva a cabo nuestro país y específicamente  en el área de la ganadería donde tiene una amplia aplicación este producto, se estima un monto total a instalar de 6000 Molinos a Viento a razón de 820 por años hasta el 2020.
Historia, fundamento y objetivos del proyecto:

Antecedentes:
A partir del encargo estatal dado a nuestra empresa de convertirse en el fabricante de molinos. En febrero del 2008 se le asignó la tarea de realizar 800 molinos de viento de 8”, y 20 de 10”, con el objetivo de sustituir importaciones y cubrir el mercado nacional principalmente la Ganadería, para esto se desarrolló el molino HURACAN  con los tres conjuntos fundamentales, estructura, tanque y bebedero. Además de elaborar toda una tecnología y preparación de la producción para esta nueva línea de trabajo, donde se confeccionaron 9 troqueles, 5 dispositivos  para ensamble y procesos tecnológicos, 5 juegos de punzón y matrices para prensa. En el 2011 se incorporó además el molino SURGENTE incorporando la elaboración de la torre, tanque y bebedero, estos dos últimos conjuntos similares al molino HURACAN.

Con el objetivo de eliminar las importaciones y lograr la fabricación de un molino netamente cubano, se comenzaron  hacer varios estudios tecnológicos en diferentes conjuntos que integra el molino HURACAN y que en ese momento se importaban.

· Diseño y elaboración del soporte de pantalla de cola y la propia pantalla de cola.

· Diseño y elaboración del ventilador.

· Diseño y elaboración del cuerpo de la máquina con todos sus componentes. 
Fundamentación:

Hoy con la capacidad tecnológica instala en la fabrica solo es posible producir 840 molinos por año con un turno de trabajo ya que se nos dificulta mucho el proceso de galvanizado que hoy se realiza en la EMBA Bayamo y en GEYSEL Nueva paz, esta ultima perteneciente al MINBAS, además del  roscado de las piezas y el acanalado de las piezas de los tanque que se realizan en CONFORMAT matanzas. 

En al fabricación de las piezas y elementos que componen la torre del molino a viento un peso fundamental en la carga productiva lo tienen los elementos roscados como los escalones, bridas , riendas y varillas de bombeo del mismo, así podemos decir que cada torre de molino necesita la fabricación de 92 roscas lo que representa, de acuerdo a nuestros planes actuales la elaboración de mas de 7500 roscas mensuales lo cual es punto  menos que imposible en tornos convencionales debido a lo improductivo del proceso, así como deterioro acelerado que sufrirían las mismas al someterse a estos regímenes de trabajo. Por todo lo anterior nos hemos visto obligados a recurrir a la cooperación con la empresa EISA en Pinar del Rio cuya tecnología instalada son laminadores de roscas, que tampoco es la vía ideal para enfrentar dicho proceso ,ya que obliga al productor a hacer un paso previo de torneado para elaborar la rosca deseada , lo cual entorpece el proceso sobremanera provocando igualmente, el deterioro acelerado de los tornos así como el encarecimiento del producto ,si a eso le sumamos los gastos de transportación en que hay que incurrir para el traslado de las mismas (alrededor de 160km ) resulta verdaderamente engorrosa y cara esta actividad, además del acanalado de las chapas que hoy se realiza en Matanzas, en una maquina de acanalar tejas galvanizadas y que al igual que en el caso descrito con anterioridad implica la realización de, al menos dos viajes de camión por mes, con el consiguiente gasto de combustible. A lo anterior debe sumarse la perdida de tiempo y de eficiencia del proceso de elaboración de los tanques.

Los anteriores  son los principales elementos técnicos y de corte que pudieran avalar la compra de una maquina roscadora con cuchillas múltiples (peines)  que fabrican la rosca por el sistema de corte y arranque de viruta y una maquina de acanalar tejas galvanizadas.

Las roscas que se necesitan elabora son:

· 5/16´´ 18 hilos pos pulgada.

· 3/8´´ 16 hilos por pulgada.

· 3/8´´ 16 hilos por pulgada 

· ½´13 hilos por pulgada.

Las principales ventajas, de acuerdo a lo analizado, de la utilización de dichas maquinas son:

1. Ahorro de combustible de transportación (aproximadamente 150lts de diesel al mes).

2. Elevada productividad pues esta maquina elabora entre 800 y 1000 por jornadas de 8 horas.

3. Da la posibilidad de roscar barras laminadas en caliente (mas baratas) teniendo en cuenta que no se requiere un maquinado previo para elaborar la rosca.

4. Ahorro de fuerza de trabajo y tiempo de maquinados previos, con el consiguiente ahorro de portadores energéticos.

5. Ahorro de combustible de transportación de láminas de galvanizado hasta la ciudad de Matanzas (Mas de 200 litros cada mes).

Objetivo del financiamiento:

Los objetivos a alcanzar con este financiamiento ante todo serian disminuir los plazos para desarrollar y fabricar molinos  que necesita el país. Si logramos un financiamiento para adquirir la tecnología, la maquinaria, etc. acortaríamos el tiempo para entregar los equipos con los objetivos propuestos.

Podría adquirirse las tecnologías más avanzadas y preparar al personal en estas técnicas.

La fabricación de los molinos es  fiables y está reducida a un pequeño grupo de Empresas que cooperan para la obtención del producto final, pero que en estos momentos sus  tecnologías instalada  no están al alcance de los países que hoy comercializan estos equipos como son las fundiciones.

Viabilidad y sostenibilidad:
Hemos comenzado nuestro diseño a partir de prototipo con un grupo de diseñadores y operarios de varias calificaciones, además de asesores externos, pertenecientes a uno de nuestros clientes principales, de modo que se han logrado integrar algunas piezas a la producción nacional, pero con la ayuda exterior los resultados serian más expeditos.
Localización:

·  Dirección: Calle 82 # 6901 Güira de melena Provincia Artemisa.

Duración:

Cronograma

	Presentación del Proyecto---------------------------
	 0

	Aprobación Preliminar--------------------------------
	 2 semanas

	Estudios, completamiento de la información----
	 3 semanas

	Aprobación Definitiva ---------------------------------
	 4 semanas

	Adquisición del equipamiento, tecnologías, Transporte, etc
	24 semanas

	Montaje y puesta en marcha------------------------
	6 semanas

	Producción y venta 840 molinos / año I

                               1000 molino / año II

                               1200 molinos / año III:
	

	Presupuesto del proyecto
	

	Equipamiento Industrial (Maquina Roscadora de peine, , Máquina de Acanalar chapa, Prensa Hidráulica,)
	   XXX XXX.XX usd

	Equipos de transporte 
	     XXX.XX usd

	Compra de tecnología (software, tecnología, literatura, entrenamientos, transferencias)
	   XXX XXX.XX usd

	Materiales y componentes
	   XXX XXX.XX usd

	Total 
	   XXX XXX.XX usd


 La parte cubana aportaría las naves con los sistemas ingenieros asociados así como la infraestructura de IMECA y personal calificado.
Capacitación: 

Por otra parte debe concebirse un sistema de capacitación para todo el personal con el objetivo de asimilar en el menor tiempo posible los detalles de estas tecnologías. Parte de la preparación teórica puede obtenerse en Cuba pero será necesario aprender las experiencias de los fabricantes extranjeros,  bien en pasantías en fábricas o centros de estudios de estas tecnologías o contratando expertos extranjeros competentes y con experiencias en fábricas de Molinos a Vientos.

Los Jefes y técnicos así como los obreros que lo necesiten deberán participar en Ferias, Talleres, visitas a fábricas y otros  para incorporar las buenas prácticas asociadas a esta industria.


  CALLE 22, Nº 516, ENTRE 5ª Y 7ª


  MIRAMAR 11300


  LA HABANA


  TEL.: (00/53-7) 204 81 00


  FAX: (00/53-7) 204 80 17

e–mail: lahabana@comercio.mineco..es

